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krajowych i zagranicznych. Automatyka przemysiowa.

Przetacznik krzywkowy HZ5B-20/3/7 - 8 pozyciji (1-8) 20A/660VAC

Przelacznik montowany jest w urzadzeniach spawalniczych typu XTE 171C, XTE 181C, XTE 201C
produkcji firmy Parweld Anglia. Sluzy do przelaczania zakresow pradowych w spawarkach.
Zmiana zakresow pradowych spawania uzyskiwana jest poprzez zmiane zakresow napiecia
uzwojenia pierwotnego transformatora glownego spawarki. Realizacje tego procesu pokazyja
zamieszczone ponizej diagramy laczen stykow przelacznika oraz aplikacje schematowe
podiaczenia do uzwojenia pierwotnego transformatora glownego urzadzenia spawalniczego.

Przelacznik mozna wykorzystac do innych urzadzen o takich samych parametrach technicznych.
Dane techniczne:
* Seria produkcyjna - HZ5B-20/3, producent CHN
* Prad obciazenia znamionowego - 20A max. (stan - styki zataczone)
* Napiecie znamionowe - 230/400V /50 Hz
* Napiecie dopuszczalne - 500V/50 Hz
* Max. obcigZenie dla 3f - 7,5kW (AC23)
* Przekroj przewodow przytaczeniowych - 2,5 mm2 (konektory)
* Temp. pracy - od -10°C do +55°C
# Norma producenta - IEC/EN 60947-3, VDEOG60
* Kategoria bezpieczenstwa "CE"
* Zgodnosc wykonania produktu z normami
i dyrektywami UE oraz krajowymi

Model and specification HZI5B-10 HZ5B-20
Rated insulation voitage L W b5 aTH]
Conventional heating current Ith A 20
Rated operating voltage Le ¥ 180
Rated control power KW L7 4

1-5( Thickness of mounting panel)
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Nmt}: L= size of 1 section
N denotes contact system
plus section number.

_;E'(D‘ié Wymiary podano w mm.
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== e P Schemat zasilania transformatora spawarki typu XTE181C
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